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£y THIELE
Anschlagpunkte 8

Auswabhlkriterien fiir Anschlagpunkte

1. Stellen Sie das Gewicht der zu hebenden Last fest. 3, Ermitteln Sie den zu beriicksichtigenden Belas-
tungsfaktor bei Asymmetrie.

2. Bestimmen Sie die Anzahl der erforderlichen An- 4. Wibhlen Sie die Anschlagmittel nach der ermittel-
schlagpunkte in Abhdngigkeit der Strangzahl des ten KettennenngroRe.
Kettengehdnges und der verfligbaren Einbaulage
(siehe Piktogramme auf den Seiten 104-107 und
112-113).
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Application
Inclination Angle B
Number of Legs

Nominal Working Load Limit

0° 1
0° 2
90° 1
90° 2
0-45° 2
45-60° 2
asymmetry ! 2
0-45° 3+4
45-60° 3+4
asymmetry ! 3+4

Y Herabgesetzte Tragfdhigkeiten gemdf DIN 685-5

Telefon +49 (0)341 909 8648-0

1,12

M16

2,24

2,24

1,6

2,4

1,7

1,1

TWN 0121
Swivel Lifting Points

2,0

M20

2,0

4,0

2,0

4,0

2,8

2,0

2,0

4,2

3,0

2,0

3,15

M24

3,2

6,3

3,15

6,3

4,5

3,15

3,15

6,7

4,7

3,2

5,3

M30

53

10,6

53

10,6

7,5

53

5,3

8,0

5,3

3,15

M16

3,15

6,3

3,15

6,3

4,5

3,15

3,15

6,7

4,7

3,15

www.ballschmidt-hebezeuge.de

Working Load Limit [t] max.

53

M20

53

10,6

53

10,6

7,5

53

5,3

8,0

5,3

TWN 0122
Screw-Type Lifting Points

8,0 15 21,2 25 315 36

M30 M36 M42 M45 M56 M56

80 15 21,2 25 315 36

16 30 424 50 63 72

80 15 212 25 315 36

16 30 424 50 63 72

11,3 21,2 30 33,4 455 509

80 15 212 25 315 36

8,0 15 21,2 25 315 36

17 31,8 45 53 668 764

12 22,5 31,8 37,5 47,3 54

8,0 15 21,5 25 315 36

info@ballschmidt-hebezeuge.de
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 0123 TWN 0127

Screw-Type Lifting Points Screw Type Lifting Points MDB

Working Load Limit [t] max.

1,12 2 3,15 3,15 53
M16  M20  M24 M20  M24
1,12 2,0 3,15 3,15 53
2,24 4,0 6,3 6,3 10,6
1,12 2,0 3,15 3,15 53
2,24 4,0 6,3 6,3 10,6
1,6 2,8 45 45 7,5
1,12 2,0 3,15 3,15 53
1,12 2,0 3,15 3,15 5,3
2,4 42 6,7 6,7 11,2
1,7 3,0 4,7 4,7 8,0
1,12 2,0 3,15 3,15 5,3

Telefon +49 (0)341 909 8648-0 www.ballschmidt-hebezeuge.de info@ballschmidt-hebezeuge.de



Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Application
Inclination Angle B

Working Load Li

Number of Legs

(N4 0,3 0,45

0°

90°

90°

0-45°

45-60°

Asymme-

try ¥

0-45°

45-60°

Asymme-

try ¥

1 03 045

2 06 09

1 03 045

2 06 09

2 0,42 0,6

2 03 05

2 03 05

3+4 0,6 1,0

3+4 0,5 0,7

3+4 0,3 0,5

TWN 1120
X-TITAN Lifting Points

0,6

M12

0,6

1,2

0,6

1,2

0,9

0,6

0,6

1,3

0,9

0,6

1,4

M16

2,1

4,2

1,4

2,8

2,0

1,4

1,4

3,0

2,1

1,4

2,5

M20

3,0

6,0

2,5

4,9

3,6

2,5

2,5

53

3,8

2,5

3,5 6,7 80 0,45 0,6

M24 M30 M36

6,0 7,1 12,5

12 14,2 25

3,5 6,7 80

7,0 13,4 16

5,

9,5 11,3

3,5 6,7 80

3,5 6,7 80

7,4 14,2 17

53 10 12

3,5 6,7 80

Y Herabgesetzte Tragfdhigkeiten gemdf3 DIN 685-5

Telefon +49 (0)341 909 8648-0

M10 M12

09 1,2

1,8 24

0,6 0,75

1,2 15

0,9 1,0

0,6 0,75

0,6 0,75

1,3 16

09 1,1

0,6 0,8

X-TREME Lifting Points

TWN 1830

Working Load Limit [t] max.

1,4 255 35 53 80 10 12,512,512,5 17 17 31,5 35 40 40

M16

2,8

5,6

1,7

3,4

2,4

1,7

1,7

3,6

2,6

1,7

M20 M24 M30 M36

53 7 10 15

10,6 14 20 30

2,8 40 63 10

56 8,0 12,6 20

4,0

5,7

2,8

4,0

2,8

4,0

5,9

8,5

4,2

6,0

2,8 4,0

www.ballschmidt-hebezeuge.de

M42 M45

18 20

36 40

13 15

26 30

M48

M52

M56 Mé64

28

56

25

50

8,9 14,1 18,2 21,2 22,6 22,6 31,1 35,3

63 10 13 15 16 16 22 25

63 10 13 15 16 16 22 25

13,4 21,2 27,3 31,8 33,9 33,9 46,7 53

9,5 15 19,522,5 24 24 33 37,5

63 10 13 15 16 16 22 25

M72

100

40

40

40

M80 M90 M100

50 50 50

100 100 100

48 50 50

96 100 100

68 71 71

48 50 50

48 50 50

102 106 106

72

75

48 50

info@ballschmidt-hebezeuge.de
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 1884 TWN 1890

Screw Type XKE-Points Screw Type XS-Points

Working Load Limit [t] max.

03 05 10 1,7 26 35 60 80 125 15 17 063 10 15 25 40 60 80 10
M8 M10 MI12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M45 M48 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42
03 05 10 1,7 26 35 60 80 115 13 145 06 10 1,7 25 40 60 80 10
06 10 20 34 52 70 12 16 23 26 29 1,3 20 34 50 80 12 16 20
03 05 10 1,7 26 35 60 80 115 13 145 06 10 17 25 40 60 80 10
06 10 20 34 52 70 12 16 23 26 29 1,3 20 34 50 80 12 16 20
04 07 14 24 36 49 84 11,3 162 183 205 09 14 24 35 57 85 11,3 14
03 05 10 1,7 26 35 60 80 115 13 145 06 10 17 25 40 60 80 10
03 05 10 1,7 26 35 60 80 115 13 145 03 10 17 25 40 60 80 10
06 10 21 36 55 70 127 169 243 275 307 13 21 36 53 85 127 17 212
04 08 15 25 39 52 90 12 172 195 217 0 15 26 38 60 90 12 15
03 05 10 1,7 26 35 60 80 115 21,7 145 06 10 1,7 25 40 60 80 10

Telefon +49 (0)341 909 8648-0 www.ballschmidt-hebezeuge.de info@ballschmidt-hebezeuge.de



TWN 0121

TWN 0122

|

e

Drehbare Anschlagpunkte

Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Die anschraub- und drehbaren Anschlagpunkten TWN 0121 werden vorwiegend im Formen- und Werkzeug-
bau verwendet. Die Gleitscheibe erméglicht ein drallfreies Ausrichten der Kettenstrange. Die Ose erméglicht
das einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.
Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

M16Y
M2011]
m24%
m30"

I TWN 0121/1

F35000
F350100
F35020
F35030

Anschlagpunkte schraubbar

Die anschraubbaren Anschlagpunkte TWN 0122 werden vorwiegend flr den Transport von schweren For-
men, Werkzeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die B-Glieder er-
moglichen das einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Telefon +49 (0)341 909 8648-0

F35070
F35075
F35080
F35095
F35098
F35101
F35102
F35285

Thread

Working Load
Limit

[t] max.

65 30 61
80 34 78
98 45 92
120 55 113

5,30 36 149 80 115
8,00 50 183 93 150
15,00 53 217 105 175
21,20 67 262 132 200
25,00 67 262 132 200
31,50 88 336 193 230
36,00 88 336 193 230

www.ballschmidt-hebezeuge.de

65
90
101
125

Weight
app.

[kgs]

38 22 12 12 36 0,70
49 28 17 14 45 1,56
59 33 19 17 52 2,60
72 45 25 22 62 4,60

Dimensions

100
100
110
110

165 22 69 115 45 14 2,70
212 26 89 140 55 22 5,94
255 36 112 160 72 27 11,08
295 45 130 200 90 32 20,09
295 45 130 200 90 32 20,55
330 48 143 270 100 36 31,60
330 48 143 270 100 36 31,60

info@ballschmidt-hebezeuge.de
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Anschlagpunkte schraubbar mit B-Glied TWN 0123

Die anschraubbaren Anschlagpunkte TWN 0123 werden vorwiegend fiir den Transport von Formen, Werk-
zeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die B-Glieder ermdglichen
das einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Working Load Dimensions
1 max e[ la e sl a\
M16 F34110 1,12 113 52 16 70 35 46 60 0,83
M16 F34115 1,12 153 92 16 110 60 46 60 1,00
M20 F34120 2,00 113 52 16 70 35 46 60 0,87
M20 F34121 2,00 153 92 16 110 60 46 60 1,05
M24 F34130 3,15 128 67 18 85 40 46 60 1,08
M24 F34131 3,15 153 92 18 110 60 46 60 1,26
MDB Anschlagpunkte TWN 0127

Die anschraubbaren Anschlagpunkte TWN 0127 werden vorwiegend fiir den Transport von Formen, Werk-
zeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die D-Bligel ermoglichen das
einfache Verbinden mit weiteren Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Working Thread Dimensions

Load Length [mm] b
tmax | i e | 1] e o] 1[0 fsw]a
[t] max. [mm]
M20 F35157 3,15 39 68 48 44 48 130 18 30 90 1,10
M24 F35158 5,30 36 113 69 60 66 160 24 36 110 2,70
X-TITAN Anschlagpunkte TWN 1120

Die anschraubbaren X-TITAN Anschlagpunkte TWN 1120 werden vorwiegend flr den Transport von Formen,
Werkzeugen, Gesenken, Maschinenelementen und Stahlkonstruktionen verwendet. Die B-Glieder ermog-
lichen das einfache Verbinden mit anderen Anschlagmitteln.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Load Length [mm]

max. | i | e | f o]t fafn sw]a] =

[t] max. [mm] —
M10  F34390 0,45 19 95 40 28 50 10 55 16 43 041 - 4
M12  F34395 0,60 24 95 40 28 50 10 55 18 43 043 IRRINY
M16  F34400 1,40 29 95 40 28 50 10 55 24 43 048 . .
M20  F34410 2,50 33 115 49 34 60 12 66 30 54 079 T ‘ ‘U‘ —
M24  F34420 3,50 40 135 55 40 70 16 80 36 65 1,50 g
M30  F34430 6,70 52 167 66 50 8 18 101 46 85 2,98
M36  F34440 8,00 66 212 92 50 115 22 120 55 96 4,80

Telefon +49 (0)341 909 8648-0 www.ballschmidt-hebezeuge.de info@ballschmidt-hebezeuge.de



TWN 1830

X-TREME Anschlagpunkte

Die anschraubbaren, kugelgelagerten Anschlagpunkte TWN 1830 werden vor-
wiegend im Formen- und im Werkzeugbau verwendet. Die Kugellagerung er-
moglicht das Drehen und Wenden unter Last. Die B-Glieder vereinfachen das
Verbinden mit Anschlagmitteln. Die Herstellungs- und Prifanforderungen ba-

sieren auf der DIN EN 1677-1.

Working Load Limit
[t] max.

M10 F34306
M12 F34307
M16 F34300
M20 F34310
M20 F34312
M24 F34320
M24 F34321
M30 F34330
M36 F34340
M36 F34341
M36 F34343
M42 F34350
M45 F34353
Ma48 F34355
M56 F34360
M64 F34363
m72 [ET]r34380
mgo [T r34383
WVEDN neu [EZEES
M100 Y r34388

Variable Schraubenldngen bis 5 x d bei M20, M24, M30 und M36 auf Wunsch lieferbar.

vertikal
B,=%5°
Y

Telefon +49 (0)341 909 8648-0

vertical
B,=%5°

Y
0,90
1,20
2,80
5,30
5,30
7,00
7,00

10,00
15,00
15,00
15,00
18,00
20,00
20,00
28,00
28,00
50,00
50,00
50,00
50,00

extreme
5°< B, <45°

YA
0,45
0,60
1,40
2,50
2,50
3,50
3,50
5,30
8,00
8,00
8,00
10,00
12,50
12,50
17,00
17,00
31,50
35,00
40,00
40,00

folded
5°<B,<105°

X
0,60
0,70
1,70
2,80
2,80
4,00
4,00
6,30

10,00
10,00
10,00
12,50
15,00
16,00
22,00
25,00
40,00
48,00
50,00
50,00

Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

Thread

96
108
120
135
150

geklappt

5° < B, < 105°

THELE|

N

Uy

A

ol

116
116
116
116
116
177
177
177
177

www.ballschmidt-hebezeuge.de

110
110
110
110

100
100
100
100
140
140
140
140
140
220
220
220
220

info@ballschmidt-hebezeuge.de

Dimensions

13 55 36
13 55 36
13 55 36
16 63 46
16 63 46
18 76 50
18 76 50
22 88 65
22 98 70
22 98 70
22 98 70
32 128 95
32 128 95
32 128 95
32 135 95
S28 B1S5) BSS
45 202 145
45 202 145
45 202 145
45 202 145
extrem
5° <P, <45°
Z

106
106
106
116
116
170
170
170
170
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Anschlagpunkte, Schraubausfiihrung

TWN 1884

XKE-Points

Die anschraubbaren, kugelgelagerten XKE-Points TWN 1884 werden vorwie- b
gend im Formen- und Werkzeugbau verwendet. Die Kugellagerung ermog-
licht das Drehen und Wenden unter Last. Die exzentrisch angeordnete Ose <[,
ermoglicht eine einfache Verbindung mit Anschlagmitteln.

Die XKE-Points haben eine mehrfach hohere Tragfahigkeit gegeniiber den
DIN 580-Ringschrauben und sind in jede Richtung belastbar. Die exzentrisch
angeordnete Ose ermdglicht eine einfache Montage mit einem Standard-In-

nensechskantschlissel. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren S
auf der DIN EN 1677-1.

Article-No. |Working Load Thread Dimensions
Limit Length [mm]
Ig ;
[t] max. [mm] 1
vs ] 38005 0,30 16 26 45 37 40 26 50 95 95 8 6 0,18
mio [ F38006 0,50 16 26 45 37 40 26 50 95 95 8 6 0,18
m12 [E F38007 1,00 18 30 51 43 47 30 57 105 105 10 8 0,29
M16 F38010 1,70 27 33 66 56 62 38 76 14 14 13 10 0,66
M20 F38020 2,60 33 42 74 61 70 42 8 16 16 15 12 0,99
M24 [ F38030 3,50 39 51 8 65 8 51 99 17 18 16 14 1,34
m3o [ET r38040 6,00 45 62 104 8 97 62 118 21 22 20 19 2,29
m3s [ r3s050 8,00 55 75 131 92 116 75 144 28 28 25 19 4,17
mva2 [ r38060 11,50 64 95 173 122 142 95 181 39 39 33 22 8,89
mvas [ r3s070 13,00 74 95 173 122 142 95 181 39 39 33 24 9,09
vas [ r3s080 14,50 74 95 173 122 142 95 181 39 39 33 27 9,18
b
QIE © (1
TWN 1890 10 N i
I, 1

XS-Points - I —

Die anschraubbaren XS-Points TWN 1890 werden vorwiegend im Formen- : : QH ||

bau, Werkzeugbau und Fahrzeugbau verwendet. Die groRen D-Bligel ermog- 4 TT

lichen ein einfaches Verbinden mit anderen Anschlagmitteln. Der Biigel lasst

sich einfach in Kraftrichtung ausrichten. Die XS-Points ermdoglichen durch % .

Ihre Bauform den Einsatz variabler Schraubenlangen. Die Herstellungs- und
Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

M8 m F352398 0,30 17 71 38 43 17 53 35 35 9 - 32 0,29
M10 F35243 0,63 17 71 37 43 17 53 35 35 9 16 32 0,29
M12 F35244 1,00 22 71 36 43 17 53 35 36 9 18 32 0,31
M16 F35245 1,70 28 98 46 64 25 70 50 52 13 24 48 0,96
M20 F35246 2,50 38 98 44 64 26 70 50 54 13 30 48 1,05
M24 F35247 4,00 40 135 70 71 28 102 58 65 16 36 50 1,69
M30 F35249 6,00 44 149 73 88 35 110 70 75 20 46 65 3,07
M36 F35250 8,00 64 149 70 88 35 110 70 79 20 55 67 3,55
M42 F35251 10,00 74 191 98 106 43 145 84 93 24 65 81 6,10
M48* F35252 12,00 - - - - - - - - - - - -

*Auf Anfrage

Telefon +49 (0)341 909 8648-0 www.ballschmidt-hebezeuge.de info@ballschmidt-hebezeuge.de



Anschlagpunkte, Schweifausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, SchweiRausfiihrung

TWN 0119 TWN 0124
Weld-on type Lifting Points Weld-on type Lifting Points with Springs

Application
Inclination Angle B
Number of Legs

Working Load Limits [t] max.

20 3,15 53 80 15 32 50 9128 27O BSHISN BS30 I 8I0
0° 1 1,1 20 3,15 53 80 15 31,5 50 1,12 20 3,15 53 8,0
0° 2 22 40 63 106 16 30 63 100 224 40 63 106 16
90° 1 1,1 20 315 53 80 15 31,5 50 1,12 20 3,15 53 80
90° 2 22 40 63 106 16 30 63 100 224 40 63 106 16
0-45° 2 16 28 45 75 11,2 21,2 445 70 16 28 425 75 11,2
45-60° 2 1,1 20 315 53 80 15 31,5 50 1,12 20 3,15 53 80
asymmet. 2 1,1 20 3,15 53 80 15 31,5 50 1,12 20 3,15 53 80
0-45° 3+4 2,4 42 6,7 112 17 315 67 106 236 4,25 6,7 112 17
45-60° 3+4 1,7 30 47 80 12 22,4 475 75 1,7 30 475 80 11,8
asymmet. 3+4 1,12 2,0 3,15 53 8,0 15 31,5 50 1,12 20 3,15 53 8,0

Telefon +49 (0)341 909 8648-0 www.ballschmidt-hebezeuge.de info@ballschmidt-hebezeuge.de
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Anschlagpunkte, Schweifausfiihrung

Tragfahigkeitstabelle fiir Anschlagpunkte, SchweiRausfiihrung

TWN 1872 TWN 1882

Lifting Points with two Weld-on Brackets COMPACT Lifting Points with Spring

Working Load Limit [t] max.

4,0 6,7 1,5 2,5 4,0 6,7 10
4,0 6,7 1,5 2,5 4,0 6,7 10
8,0 13,4 3,0 5,0 8,0 13,4 20
4,0 6,7 1,5 2,5 4,0 6,7 10
8,0 13,4 3,0 5,0 8,0 13,4 20
5,6 9,5 2,1 3,5 5,6 9,4 14
4,0 6,7 1,5 2,5 4,0 6,7 10
4,0 6,7 1,5 2,5 4,0 6,7 10
8,5 14,2 315 525 8,4 14,1 21
6,0 10,1 2,25 3,75 6,0 10,1 15
4,0 6,7 1,5 2,5 4,0 6,7 10

Telefon +49 (0)341 909 8648-0 www.ballschmidt-hebezeuge.de info@ballschmidt-hebezeuge.de



Anschlagpunkte, Schweifdausfiihrung

TWN 0119 Anschlagpunkte mit Anschweibocken

Die anschweiRbaren Anschlagpunkte und Zurrpunkte TWN 0119 dienen zum universellen Heben, Bewe-
gen und Zurren von Lasten. Die Anschlagpunkte werden haufig an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen,
Traversen und Gehausen angeschweilSt. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1.

Lashing Dimensions
Capacity (LC) [mm]
b4 . [daN]
@ 6-8 F35103 1,12 2.200 59 31 32 32 36 28 12 0,24
/\¥% 8-8 F35113 2,00 4.000 69 36 38 38 42 33 14 0,46
o 10-8 F35123 3,15 6.300 85 46 45 44 48 38 18 0,72
) = 13-8 F35133 5,30 10.600 120 69 60 60 66 51 24 1,93
) 16-8 F35143 8,00 16.000 127 66 68 65 72 61 28 2,67
22-8 F35163 15,00 - 178 98 96 109 120 80 39 8,09
32-8 F35183 31,50 = 292 174 145 165 180 118 56 27,30
40-8 F35193 50,00 - 371 223 186 210 230 145 72 60,00

*e-Maf und f-Maf3 senkrecht zur AnschweifSebene.

TWN 0124 Anschlagpunkte mit AnschweiBbdcken und Feder

Die anschweiRbaren Anschlagpunkte und Zurrpunkte mit Feder TWN 0124 dienen zum universellen Heben,
Bewegen und Zurren von Lasten. Die Anschlagpunkte werden haufig an Maschinenrahmen, Stahlkonstrukti-
onen, Traversen und Geh&dusen angeschweilt. Durch die Feder wird der D-Biigel in seiner Position gehalten.
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1

Trade Size Working Load Lashing Dimensions
Limit Capacity (LC) [mm]
b d
max | w1 o] n ]
LW

/ \ 6-8 F35107 1,12 2.200 57 29 32 32 36 28 12 0,24
" 8-8 F35110 2,00 4.000 67 34 38 38 42 33 14 0,46
Hﬁf ° 10-8 F35124 3,15 6.300 81 43 45 44 48 38 18 0,72
N 13-8 F35139 5,30 10.600 117 66 60 60 66 54 24 1,61
I 16-8 F35144 8,00 16.000 122 61 68 65 72 61 28 2,67

*e-Maf3 und f-Maf3 senkrecht zur Anschweif3ebene.

TWN 0850/1 AnschweiRhaken

Die AnschweiBhaken TWN 0850/1 werden zum Heben, Bewegen und Sichern von Lasten vornehmlich zum
Anschweiflen an Erdbaumaschinen, Schaufeln, Greifern und Traversen eingesetzt.

Die geschmiedete Sicherungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen der Last.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf dem DGUV-Priifgrundsatz GS-OA 15-03.

Trade Size Working Load Dimensions
Limit [mm]
[t] max. n.nnnn
1 F32751 1,12 94 24 26 77 24 85 0,52
2 F32752 2,00 120 30 33 97 28 107,5 0,84
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Anschlagpunkte, Schweifdausfiihrung

Ersatzteilgarnituren fiir AnschweiRhaken TWN 1908/0

Die Ersatzteilgarnituren TWN 1908/5 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstift und sind fir die
AnschweilRhaken TWN 0850/1 geeignet.

Trade Size Article-No. Packing Unit

F48731 1 set 0,05
F48733 1set 0,08
AnschweiBhaken IKETH TWN 0850/2

Die AnschweiBhaken TWN 0850/2 werden zum Heben, Bewegen und Sichern von Lasten vornehmlich zum
Anschweillen an Erdbaumaschinen, Schaufeln, Greifern und Traversen eingesetzt. Die geschmiedete Siche-
rungsklappe verhindert ein unbeabsichtigtes Losen der Last. Die Herstellungs- und Prifanforderungen basie-
ren auf dem DGUV-Prifgrundsatz GS-OA 15-03.

Trade Size Article-No. |Working Load Dimensions
oo | @] 2l el fbfn]a
1 F32770 1,00 26 108 19 25 72 28 78 0,52
2 F32771 2,00 34 114 20 33 92 28 85 0,70
3 F32772 3,00 34 129 26 33 105 32 104 1,15
5 F32773 5,00 44 167 28 43 138 46 150 2,36
8 F32774 8,00 51 173 42 43 145 53 148 3,32
10 F32775 10,00 67 225 47 60 179 61 197 6,44
Ersatzteilgarnituren fiir AnschweiRhaken TWN 0913

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0913 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstift und sind fir die
Anschweihaken TWN 0850/2 geeignet.

Trade Size Article-No. Packing Unit

1,2,3 704496 1 set 0,06

58 210614 1 set 0,20

10 205842 1 set 0,44
AnschweiBhaken L NEU TWN 1380

Die AnschweilRhaken TWN 1380 sind zum Heben und Bewegen von Lasten vorgesehen und wer-
den vornehmlich an Erdbaumaschinen, z.B. an Schaufeln, angeschweilit. Die AnschweilRhaken be-
stehen aus einem geschmiedeten Haken und einer federbelasteten Sicherungsklappe. Sie sind
gelb lackiert, die Bereiche fiir die Schweilnahte sind blank.

Die Konstruktion und Ausfiihrung orientiert sich an der DIN EN 1677-1 sowie dem DGUV Prif-
grundsatz GS-OA 15-03 der Berufsgenossenschaft.

Trade Size Working Load Dimensions
Limit
1

F328701 1,00 125 81 22 70 32 20 70 0,99

2,5 F328702 2,50 163 105 26 90 42 28 90 2,03
5 F328705 5,00 196 129 38 108 52 32 110 4,12
7,5 F328707 7,50 255 161 46 140 75 45 145 8,53
12,5 F328712 12,50 295 178 52 170 80 45 145 12,59
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TWN 0949 Ersatzteilgarnituren fiir AnschweiRhaken E A3

Die Ersatzteilgarnituren TWN 0949 bestehen aus Sicherungsklappe, Feder und Spannstift und sind fir die
Anschweilhaken TWN 1380 geeignet.

Trade Size Packing Unit

1 F48316 1set 0,05
2 F48317 1set 0,08
5 F48318 1set 0,18
7/12 FA8320 1set 0,31

TWN 1490 Anschlagpunkte THI-EYE, schweibar

Die anschweibaren Anschlagpunkte THI-EYE TWN 1490 werden zum Heben, Bewegen und Sichern von
Lasten vornehmlich zum AnschweilRen an Erdbaumaschinen, Schaufeln, Greifern und Traversen eingesetzt.
Die mit einer 100% Tragfahigkeit in alle Richtungen belastbaren und rissgepriiften Anschlagpunkte verfligen
Uiber Winkelanzeigen zur Optimierung der Ausrichtung beim Anschlagen.

Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf dem DGUV-Priifgrundsatz GS-OA 15-03 und der DIN
EN 1677-1.

Dimensions
3,2 F32300 3,20 41 137 19 50 60 1,00
5 F32301 5,00 51 172 26 60 73 2,20
10 F32302 10,00 70 228 37 80 98 5,20
20 F32303 20,00 90 272 50 115 140 10,5
31,5 F32304 31,50 108 320 62 130 160 18,5

TWN 1872 Anschlagpunkte mit zwei AnschweiBb6cken

Die anschweillbaren Anschlagpunkte mit zwei AnschweilRbocken TWN 1872 dienen zum Heben und Be-
wegen von Lasten. Die Anschlagpunkte werden vorwiegend an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen,
Traversen und Gehdusen angebracht. Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN
1677-1, unter Berticksichtigung héherer Tragfahigkeiten.

Trade Size |Article-No.|Working Load Dimensions
[mm]
o ool [kfenlclelr
14 14 48 74 28 65 2 52

d
* 10-10 F352005 4,00 137 74 70

e

0,79
13-10 F352015 6,70 20 20 60 100 170 93 85 37 80 2 61 1,73

*Bei senkrecht stehendem Biigel.
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Zurrpunkte, Schweifdausfiihrung

COMPACT Anschlagpunkte mit Feder TWN 1882

Die anschweibaren COMPACT Anschlagpunkte mit Feder TWN 1882 dienen zum Heben und Bewegen von
Lasten. Die Anschlagpunkte werden vorwiegend an Maschinenrahmen, Stahlkonstruktionen, Traversen und
Gehdusen angebracht. Die kompakte Bauweise erlaubt einen geringen Einbauraum.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Beriicksichtigung héherer
Tragfahigkeiten.

Trade Size i Dimensions
imi [mm] NN I
: \ﬁ | i
6-10 F352041 1,50 13 14 38 65 35 68 26 50 42 0,41 = N S
8-10 F352051 2,50 15 15 45 76 42 73 27 50 46 0,57 I ‘
10-10 F352061 4,00 17 17 50 8 46 8 31 56 56 0,84
13-10 F352071 6,70 23 23 68 116 63 122 44 78 78 2,19
16-10 F352081 10,00 27 27 69 130 63 126 54 92 72 3,35
*Bei senkrecht stehendem Biigel.
Zurrpunkte mit zwei AnschweilRbdcken TWN 1473

Die anschweibaren Zurrpunkte mit zwei AnschweilRbdcken TWN 1473 dienen zum Zurren von Lasten. Die
Zurrpunkte werden vorwiegend an Fahrzeugrahmen (Aufliegern, Trailern) angeschweifRt. Die Herstellungs-
und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Berlcksichtigung hoherer Zurrkréfte.

10-10 F352001  F352002 8.000 14 48 74 134 74 74 28 0,79
13-10 F352011  F352012 13.500 20 20 60 100 170 8 93 37 80 2 61 1,73

*Bei senkrecht stehendem Biigel.

COMPACT Zurrpunkte mit Feder TWN 1880

Die anschweiBbaren Zurrpunkte mit Feder COMPACT TWN 1880 dienen zum Zurren von Lasten. Die Zurr-
punkte werden vorwiegend in Mulden und an Fahrzeugrahmen (Aufliegern, Trailern) angebracht. Die kom-
pakte Bauweise erlaubt einen geringen Einbauraum.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1, unter Beriicksichtigung hoherer
Zurrkrafte.

Trade Size Lashing Dimensions
Capacity (LC) [mm]

IEL|
6-10 F35204 3.000 13 14 38 65 35 68 26 50 42 0,41
8-10 F35205 5.000 15 15 45 76 42 73 27 50 46 0,57
10-10 F35206 8.000 17 17 50 8 46 87 31 55 56 0,84
13-10 F35207 13.500 23 23 68 116 63 122 44 77 78 2,19
16-10 F35208 20.000 27 27 69 130 63 126 54 92 72 3,35

*Bei senkrecht stehendem Biigel.
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TWN 1477  zKS-Module T2

Die anschweilRbaren ZKS-Module TWN 1477 werden vorwiegend in C-formigen Seitenrahmen von Tiefla-
dern verbaut. Durch den groRen Schwenkbereich konnen auch Uberstehende Lasten sicher verzurrt wer-
den. Die in der Kassette eingebaute grofRe schwenkbare Zurrése ermoglicht eine Montagestellung zur ein-
fachen Anbindung der Zurrmittel.

Die Herstellungs- und Priifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1.

Trade Size Lashing Dimensions
Capacity (LC)
10

F352376 10.600 18 18 60 159 20 70 157,5 65 4,95

TWN 1471 ZK-Module mit Stressless Lashing©m

Die anschweiBBbaren ZK-Module TWN 1471 werden vorwiegend in C-férmigen Sei-
tenrahmen von Tiefladern verbaut. Durch den groBen Schwenkbereich kénnen auch
Uberstehende Lasten sicher verzurrt werden. Eine neu entwickelte, patentierte Kulis-
senform der Kassette ermoglicht eine Montagestellung zur einfachen Anbindung der

Zurrmittel. Stressless Lashing® in Perfektion. YouTube Video zum
Die Herstellungs- und Prifanforderungen basieren auf der DIN EN 1677-1. ZK-Modul
Capacity
a I (Lo)
M @ M - [daN] max.
° \ / 5 F352390 N 5.000 14 14 52 107 12 61 119 60 1,92
THELE 5 F352395 S 5.000 14 14 52 107 12 61 119 60 1,95
Tl = 10 F352380 N 10.600 18 18 62 137 15 73 144 78 3,45
a 10 F352385 S 10.600 18 18 62 137 15 73 144 78 3,46

* Die Bleche der Zurrkassette sind in der Ausfiihrung ,N“ (N = normal) aus mikrolegiertem Stahl gefertigt.
Die Ausfiihrung ,S“ (S= Special) ist aus speziellem Stahl ist somit fiir ein spdteres Feuerverzinken (bis zu 500°C) des kompletten Fahrzeug-
rahmens geeignet.

Allgemeine Informationen

Die Norm DIN EN 12640 legt die Mindestanforderungen und Prifungen fir Zurrpunkte an Lastkraftwagen und Anhangern mit Pritschen-
aufbauten und einer zuldssigen Gesamtmasse von mehr als 3,5 t fest, die zur Stlickgutbeforderung bestimmt sind. Zurrpunkte sind Be-
festigungsvorrichtungen am Fahrzeug, an der ein Zurrmittel direkt befestigt werden kann. Ein Zurrpunkt kann z.B. als Aufhangeglied,
Haken, Ose oder Zurrschiene ausgefiihrt sein. Genau da treten in der Praxis die hdufigsten Probleme bei der Auslegung auf. Von nicht
sachgerechter Dimensionierung und Verwendung eines ungeeigneten Zurrpunktes geht neben der Beschadigung des Zurrpunktes und
des Fahrzeugrahmens, ebenso ein hohes Gefahrenpotential fiir den StraBenverkehr aus.

Aufhadngeglieder werden aus der Anwendung oft unvorhergesehenen Biegemomenten ausgesetzt, die den Zurrpunkt und die Karosserie
beschadigen. Oftmals werden die auftretenden Neigungswinkel nicht richtig berticksichtigt. Dariiber hinaus fiihren die Aufhdangeglieder
im unbenutzten Zustand zu unnotiger Larmbeldstigung im Straenverkehr. Das entwickelte ZK-Modul (Zurrring mit Kassette) von THIELE
|asst sich einfach und sicher an die Seitenrahmen von Anhangern anpassen und anbringen.

Die Zurrose ist mit der zuldssigen Zugkraft, dem Herstellerkennzeichen (THIELE) und mit dem DIN EN-Hinweis (DIN EN 12640) gekenn-

zeichnet, so dass die Behorde den ordnungsgemaRen Einbau unmittelbar an Ort und Stelle Gberpriifen kann. Mit dem ZK-Modul gewahrt
THIELE hochste Sicherheit in der Ladungssicherung unddamit im StraBenverkehr im Schwerlastbereich.
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Zurrpunkte, Schweifdausfiihrung

TWN 1471
ZK-Module mit Stressless Lashing®

YouTube Video zum
ZK-Modul

Rastnocken
Jetzt auch mit mechanischer
Positionierungsnase
Positionen:
Ruhestellung Haltestellung Stellung fiir tibergrofie Ladung
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